
メカニカル加工部品Cナビガイドブック2008の記載内容に誤りがありました。
お手数をおかけ致しますが、下記表示のようにご訂正くださいますよう、宜しくお願い申し上げます。

ご利用ガイド・商品検索
非金属
丸
角－平・T型
角－L・異型
板金・溶接
Cナビ・関連サービス
加工条件・技術情報
お取引案内
索引・Q&A・その他

A02
P.002
P.038
P.170
P.240
P.300
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D02
E02
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A01

L・H（L-H） NSQB
（Lに対して）

NSQC
（L－Hに対して）

NSQF
（Lに対して）

～30
30.5～100
100.5～200

D－V≧2 D－G≧2 G－V≧2
（Hに対して）
D－G≧2

（Tに対して）
D－F≧2

NSQW

D－V≧4（3）
D－V≧8（6）

D－G≧4（3）
D－G≧8（6）

D－G≧4（3）
D－G≧8（6）

D－F≧4（3）
D－F≧8（6）

G－V≧4（3）
G－V≧8（6）

NSQS
（Hに対して）
D－V≧2
D－V≧4（3）
D－V≧8（6）
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